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Te
nd

eu
rs Tendeurs Green Pin® œil/crochet

C.M.U. Dia Lon- Lon- Lon- Épais- Épais- Ouver- Dia Largeur Longueur Lon- Poids
filetage gueur gueur en gueur en seur seur ture œil intérieure intérieure gueur en unitaire

intérieure position position crochet  crochet crochet  œil œil position  
du corps fermée ouverte fermée

a b c d e f g h i j
Tonnes Pouces Pouces mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg

0.54   3/8  6  285  422 13 16 15 10 13  29  49 0.47
1   1/2  6  315  445 16 22 16 12 18  36  58 0.82
1   1/2  9  390  598 16 22 16 12 18  36  57 1.06
0.68   1/2 12  466  750 13 19 16 12 18  36  57 1.28
1.02   5/8  6  368  491 16 23 21 14 21  45  79 1.31
1.59   5/8  9  443  644 20 24 21 14 21  45  78 1.56
1.02   5/8 12  519  796 16 23 21 14 21  45  78 1.71
2.36   3/4  6  403  521 22 27 24 17 26  54  89 2.04
1.36   3/4  9  479  675 20 27 24 17 26  54  89 4.49
2.36   3/4 12  554  827 22 27 24 17 26  54  88 2.3
2.36   3/4 18  707 1133 22 27 24 17 26  54  89 2.85
2.27 1  6  488  595 26 35 31 24 36  75 118 3.87
4.54 1 12  636  897 26 35 31 24 36  75 117 5.09
2.27 1 18  789 1202 26 35 31 24 36  75 117 6
2.27 1 24  939 1506 26 35 31 24 36  75 116 7.52

Pouces 

C.M.U. Dia Lon- Lon- Lon- Épais- Épais- Ouver- Dia Largeur Longueur Lon- Poids
filetage gueur gueur en gueur en seur seur ture œil intérieure intérieure gueur en unitaire

intéri-
eure

position position crochet  crochet crochet  œil œil position  

du corps fermée ouverte fermée
a b c d e f g h i j

Tonnes Pouces Pouces Pouces Pouces Pouces Pouces Pouces Pouces Pouces Pouces Pouces lbs

0.54   3/8  6 11  1/4 16  5/8    1/2    5/8   19/32
13/32    1/2 1  5/32 1 15/16 1.04

1   1/2  6 12  3/8 17  9/16    5/8    7/8    5/8
15/32   23/32 1  7/16 2  9/32 1.81

1   1/2  9 15 11/32 23  9/16    5/8    7/8    5/8
15/32   23/32 1  7/16 2  1/4 2.34

0.68   1/2 12 18 11/32 29 17/32    1/2    3/4    5/8
15/32   23/32 1  7/16 2  1/4 2.82

1.02   5/8  6 14  1/2 19 11/32    5/8   29/32   13/16
 9/16   13/16 1 25/32 3  1/8 2.89

1.59   5/8  9 17  1/2 25 11/32   25/32   15/16   13/16
 9/16   13/16 1 25/32 3  3/32 3.44

1.02   5/8 12 20  7/16 31  5/16    5/8   29/32   13/16
 9/16   13/16 1 25/32 3  3/32 3.77

2.36   3/4  6 15  7/8 20 17/32    7/8 1  3/32   15/16
11/16 1  1/32 2  1/8 3 17/32 4.5

1.36   3/4  9 18  7/8 26  9/16   25/32 1  3/32   15/16
11/16 1  1/32 2  1/8 3 17/32 9.9

2.36   3/4 12 21 13/16 32  9/16    7/8 1  3/32   15/16
11/16 1  1/32 2  1/8 3  1/2 5.07

2.36   3/4 18 27 13/16 44  5/8    7/8 1  3/32   15/16
11/16 1  1/32 2  1/8 3 17/32 6.28

2.27 1  6 19  1/4 23  7/16 1  1/32 1  3/8 1  1/4
15/16 1  7/16 2 15/16 4  5/8 8.53

4.54 1 12 25  1/32 35  5/16 1  1/32 1  3/8 1  1/4
15/16 1  7/16 2 15/16 4 19/32 11.22

2.27 1 18 31  1/32 47  5/16 1  1/32 1  3/8 1  1/4
15/16 1  7/16 2 15/16 4 19/32 13.23

2.27 1 24 36 15/16 59  5/16 1  1/32 1  3/8 1  1/4
15/16 1  7/16 2 15/16 4  9/16 16.58

CAD

t�.BUJ¼SF : forgé en acier haute résistance SAE 1035 ou 1045
t�$PFGGJDJFOU�EF�T¹DVSJU¹ : 5 fois la C.M.U. = charge de rupture minimale
t�/PSNF : généralement conforme à la norme ASTM F1145-92
  anciennement U.S. Federal Specification FF-T-791b
t�'JOJUJPO : galvanisation

t�$FSUJGJDBU :: 2.1 2.2 3.1

généralement conformes à la norme ASTM F1145-92
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